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B. ZALACZNIKI

Zatacznik nr 1 — tabela elementow.
Zatacznik nr 2 — kopie uprawnien i zaSwiadczenh o przynaleznosci do izby

inzynieréw budownictwa.

C. CZESC RYSUNKOWA

1. Plan sytuacyjno wysoko$ciowy skala: 1:500
2. Schemat technologiczny - stan istniejacy skala: bez
3. Schemat technologiczny - stan projektowany skala: bez
4, Przepompownia osadu nadmiernego i recyrkulowanego obiekt nr 3.11

INWENTARYZACJA skala: 1:50
5. Przepompownia osadu nadmiernego i recyrkulowanego obiekt nr 3.11

skala: 1:50

6. Przepompownia osadu nadmiernego i recyrkulowanego obiekt nr 3.11

-wytyczne wykonania otworu w stropie skala: 1:50
7. Komora rozdziatu na komory osadu czynnego obiekt nr 3.2

INWENTARYZACJA skala: 1:50
8. Komora rozdziatu na komory osadu czynnego obiekt nr 3.2 skala: 1:50
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A. CZESC OPISOWA
projektu wykonawczego czg$¢ technologiczna modernizacji uktadu recyrkulacji osadu

powrotnego na oczyszczalni §ciekéw w Zgierzu

1 PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest projekt wykonawczy cze$¢ technologiczna modernizacji

uktadu recyrkulacji osadu powrotnego na oczyszczalni Sciekdw w Zgierzu.

2  ISTNIEJACE ROZWIAZANIE TECHNOLOGICZNE I TECHNICZNE

Osad wydzielony w osadniku wtérnym 3.5.2. 1 3.5.1. odprowadzany jest poprzez
przelewy teleskopowe do komory mokrej przepompowni osadu nadmiernego

i recyrkulowanego obiekt nr 3.11.
Wyposazenie przepompowni w czesci mokrej stanowi:

= 4 x zasuwa kolnierzowa dn-500, po dwie zasuwy na doptywie z leja osadowego kazdego
z osadnikow (przed i za przelewem teleskopowym),

= 2 x przelew teleskopowy na odptywie z leja osadowego kazdego z osadnikow
Z komory mokrej osad nadmierny pompowany jest:

= czterema pompami osadu recyrkulowanego do komory rozdziatu $ciekow na komory
osadu czynnego obiekt nr 3.2,

= dwoma pompami osadu nadmiernego do zbiornika osadu.

Do komory rozdziatu §ciekéw na komory osadu czynnego obiekt nr 3.2 doprowadzane sg

oprocz osadu powrotnego takze $cieki oczyszczone mechanicznie.
Wyposazenie komory stanowi:

= 6 x zastawka na przelewie, szeroko$¢ koryta b=2000mm,

= 6x plyta regulacyjna przelewu, szeroko$¢ koryta b=2000mm,
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= ] x krata zamontowana zamiast zastawki na przelewie do czesci odprowadzajacej Scieki
do komory osadu czynnego obiekt nr 3.3.1,
= ]x zastawka, szerokos$¢ koryta b=1000mm , zamontowana na przelewie do czesci

odprowadzajacej $cieki do komory osadu czynnego obiekt nr 3.3.2,

3 PROJEKTOWANE ROZWIAZANIE TECHNOLOGICZNE

Technologicznie istniejacy uktad pozostaje bez zmian. Projektuje si¢ remont w celu wymiany

wyeksploatowanych urzadzen.

Nalezy w komorze rozdziatu §ciekéw na komory osadu czynnego, obiekt nr 3.2 zdemontowac

istniejacy krate 1 zamontowac zastawke bedaca w posiadaniu Zamawiajacego.

4 PROJEKTOWANE ROZWIAZANIE TECHNICZNE
4.1 KOMORA MOKRA PRZEPOMPOWNI OSADU
NADMIERNEGO I RECYRKULOWANEGO - OBIEKT NR 3.11

W komorze przewiduje si¢ montaz nowych zasuw odcinajacych na rurociggach
dosylowych osady powrotnego z osadnikéw wtérnych. W celu umozliwienia remontu komory
i jednoczesnej pracy oczyszczalni przewiduje si¢ podzielenie komory czerpalnej pomp na

dwie czesci systemowg szczelng demontowalng przegroda.
Projektowane wyposazenie:

= ] x szandor - szczelna demontowalna przegroda - szandor do montazu nasciennego
w komorze o szerokosci 2,50m, wykonanie: rama — stal 1.4404, belki - 32 profili
z aluminium 150mm;

= 4 x zasuwa nozowa DN500 miedzykotnierzowa z przedluzeniem trzpienia
w obudowie, z napedem recznym - kétko na kolumience;

= 4 x Igcznik rurowo - kolnierzowy DN500, z zabezpieczeniem przed przesuni¢ciem.

Uktad projektowanej armatury przedstawiono w czesci graficznej projektu. Szczegdétowy opis

wymogow projektowanej armatury w zalaczonym zestawieniu elementow 1 SST.
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4.2 KOMORA SUCHA PRZEPOMPOWNI OSADU

NADMIERNEGO I RECYRKULOWANEGO OBIEKT NR 3.11

W komorze suchej przepompowni przewidziano wymiang istniejgcej armatury na nowa.

Dla dopasowania projektowanej armatury do istniejagcego uktadu rurociggéw przewidziano

montaz facznikéw i kompensatorow.

W celu umozliwienia opréznienia rurociggu osadu powrotnego DN80O zaprojektowano

wykonanie odwodnienia rurociggu z zamkni¢ciem zasuwa DNI100 z odprowadzeniem

do komory czerpalnej pompowni. Odwodnienie mozliwe jest po obnizeniu zwierciadta

w komorze czerpalnej pomp.

Projektowane wyposazenie po stronnie ssawnej pomp:

4 x kompensator DN400 kotnierzowy,

4 x zasuwa nozowa DN400 miedzykotnierzowa z napedem r¢cznym - koétko;
4 x facznik DN400 dwukotnierzowy, L=350mm

4 x tacznik DN400 rurowo - kolnierzowy,

2 x zasuwa nozowa DN150 miedzykotnierzowa z napedem r¢cznym - koétko;

2 x tacznik DN150 dwukotnierzowy, L=150mm

Projektowane wyposazenie po stronnie ttocznej pomp:

4 x kompensator DN250 kotnierzowy,

4 x zawor zwrotny klapowy DN400 kolnierzowy z dzwignig i przeciwwaga po
prawej stronie w kierunku przeptywu;

2 x [Iwor [wrotny kulowy DN150 kohi tlowy;

4 x zasuwa nozowa DN350 miedzykotnierzowa z napedem r¢cznym - koétko;

2 x zasuwa nozowa DN150 miedzykotnierzowa z napedem r¢cznym - koétko;

1 x zasuwa nozowa DN100 miedzykotnierzowa z napedem r¢cznym - kétko;

4 x facznik DN350 dwukotnierzowy, L=220mm

4 x tacznik DN150 dwukotnierzowy, L=600mm

4 x tacznik DN350 rurowo - kotnierzowy,

2 x tacznik DN150 rurowo — kotnierzowy.

4
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Uktad projektowanej armatury przedstawiono w czesci graficznej projektu. Szczegdétowy opis

wymogow projektowanej armatury w zalaczonym zestawieniu elementow 1 SST.

4.3 KOMORA ROZDZIALU NA KOMORY OSADU CZYNNEGO OBIEKT 3.2

W celu umozliwienia wymiany przeptywomierza w komorze pomiarowej KP-1 oraz
armatury w przepompowni osadu nadmiernego i recyrkulowanego obiekt 3.11 przewidziano

montaz zastawki.

Projektuje si¢ zastawk¢ do montazu na $cianie, po stronie rurociggu doptywowego
osadu powrotnego DN80O w celu uniemozliwienia cofnigcia si¢ Sciekow z komory do

rurociagu.
Projektowane wyposazenie:
= ] x zastawka nascienna, szerokos¢ b=800mm.

Uktad projektowanej armatury przedstawiono w czgsci graficznej projektu.
Szczegbétowy opis wymogdéw projektowanej armatury w zatgczonym zestawieniu elementéw

1 SST.

44 TYMCZASOWA PRZEPOMPOWNIA OSADU RECYRKULOWANEGO

Na czas wymiany armatury w przepompowni osadu nadmiernego i powrotnego — obiekt
nr 3.11 projektuje si¢ ttoczenie §ciekéw rurociggiem tymczasowym przepompownig mobilng

do komory defosfatacji w reaktorze osadu czynnego obiekt nr 3.3.1
Parametry przepompowni:

»  wymagany wydatek pompowni okoto 750 m’/h.

= rurocigg DN400, L ~220,0m

Przebieg rurociggu tymczasowego przedstawiono w czgsci graficznej projektu.
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5 REALIZACJA INWESTYCJI Z ZACHOWANIEM CIAGLOSCI OCZYSZCZANIA
SCIEKOW

Planowana instalacja wykonywana bedzie na istniejgcym obiekcie. W trakcie
prowadzenia prac musi by¢ zachowana cigglo$¢ oczyszczania 1 odprowadzania SciekOw.

W tym celu nalezy zachowac okreslong kolejnos¢ wykonywania prac.

Montaz zastawki nasciennej dn-800 w komorze rozdziatu sciekdw na komory osadu czynnego

obiekt 3.2.

Montaz zastawki nasciennej dn-800 wymaga:

= zatrzymania doptywu Sciekéw oczyszczonych mechanicznie do komory 3.2, do
zatrzymania doptywu sciekow wykorzystana istniejgca armatura odcinajaca,

= zatrzymania doptywu osadu recyrkulowanego z przepompowni osadu nadmiernego
i recyrkulowanego,

=  odpompowanie zawartosci komory,
W czasie montazu zastawki $cieki kierowane do istniejacych zbiornikéw:

= obiekt 1.3 - zbiornik reakcji i flokulacji,
= obiekt 1.5.1 — osadnik wstepny — pojemno$é 2 253 m’,
= obiekt 1.5.2. osadnik wstepny — pojemnosé 2 253 m”,

Uwaga: nie zaklada si¢ wykonywania tymczasowej pompowni S$ciekOw oczyszczonych
mechanicznie. Prace nalezy prowadzi¢ w okresie pogody bezdeszczowej. Mozliwa do
uzyskania pojemnos$¢ retencyjna sciekéw naptywajacych na oczyszczalni¢ odpowiada okoto
60% naptywow Sciekéw z okresu pogody bezdeszczowej. Nalezy si¢ liczy¢ z koniecznos$cig

przeprowadzenia montazu zastawki w dwoch etapach.

Wymiana armatury w komorze mokrej pompowni 3.11

Wymiana armatury w komorze mokrej pompowni 3.11 wymaga:

=  Wylaczenie pomp recyrkulacyjnych osadu powrotnego,

{ Przedsiebiorstwo Inzynierskie ProEko 8
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=  Wylaczenie pomp osadu nadmiernego,
* Wymiana armatury w komorze mokrej wykonywana pod lustrem S$ciekow (przelew

teleskopowy nie podlega wymianie),

Uwaga: maksymalny mozliwy czas wytaczenia recyrkulacji osadu powrotnego wynosi okoto

jednego dania roboczego. Nalezy si¢ liczy¢ z konieczno$cig wykonywania prac etapowo:

=  Wymiana armatury obstugujacej osadnik 3.5.1.,
=  Wiaczenia recyrkulacji osadu powrotnego na okoto 1 dobg,

=  Wymiana armatury obstugujacej osadnik 3.5.2.,

Nie jest wykluczone, ze kazda z czterech zasuw bedzie wymieniana przez jeden dzien. W tej

sytuacji przerwy robocze wyniosg trzy doby.

Wykonanie pompowni tymczasowej osadu recyrkulowanego oraz zastawki szandorowej

w komorze mokrej pompowni osadu recyrkulowanego i nadmiernego

Przeprowadzenie prac zwigzanych z wymiang armatury w przepompowni osadu
recyrkulowanego i nadmiernego wymaga wykonania tymczasowej pompowni recyrkulacyjnej
osadu powrotnego (zaktada si¢, ze odprowadzanie osadu nadmiernego moze by¢ wstrzymane
na okoto 4 doby, w tym czasie mozliwe jest wykonanie prac umozliwiajacych wtaczenie do

ruchu przepompowni osadu recyrkulowanego):

= Zamkni¢cie nowych zasuw w komorze mokre;j

= Opréznienie komory mokrej

=  Wyciecie w stropie komory mokrej otworu umozliwiajagcego wprowadzenie zastawek
szandorowych w projektowane prowadnice,

=  Montaz prowadnic zastawek szandorowych

=  Montaz pomp tymczasowych o wydatku 750 m’/h i tymczasowego rurociagu dn-400
osadu nadmiernego do komory defosfatacji 3.3.1 na czas na wykonanie prac.

= ZaSlepienie 6 otworéw do komory suche;j:
- 4 xdn-500,
- 2xdn-250

{ Przedsiebiorstwo Inzynierskie ProEko 9
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Uwaga: Calos$¢ prac moze nie by¢ wykonana w czasie jednego dnia roboczego (czas na jaki
mozna wylgczy¢ recyrkulacj¢ osadu powrotnego). Nalezy si¢ liczy¢ z Kkonicznoscig

przerwania pracy i wigczenia na okres okoto jednej doby pomp recyrkulacyjnych.

Wymiana armatury w komorze suchej przepompowni osadu recyrkulowanego i nadmiernego

= Uruchomienie pompowni tymczasowej,

= W pierwszej kolejnosci wykona¢ wymiang¢ zasuw na przewodach ssawnych pomp osadu
recyrkulowanego i nadmiernego oraz armatury na przewodach ttocznych pomp osadu
nadmiernego,

= Po wykonaniu zasuw na przewodach ssawnych mozliwe jest usunig¢cie korkéw na
wlotach do przewodéw ssawnych,

= Po wymianie armatury pomp osadu nadmiernego mozliwe jest podjecie pracy przez ta
przepompownie.

= Po wymianie armatury pomp osadu recyrkulowanego mozliwe jest podjecie pracy przez

ta przepompowni¢ i demontaz pompowni tymczasowej,

6 INSTALACIJE ZEWNETRZNE TECHNOLOGICZNE

W ramach realizacji zadania nalezy wykonac:

= instalacje zewngtrzne:
tymczasowy przewdd recyrkulacji DN400, L ~220,0m utozony na terenie

z przepompowni tymczasowej do komory defosfatacji w reaktorze osadu czynnego

obiekt nr 3.3.1,

= instalacje wewngtrzne:
przew6d do odwodnienia rurociggu — przewdd stalowy DN100 z zasuwg odcinajgca

z odprowadzeniem do komory czerpalnej pompowni.

{ Przedsiebiorstwo Inzynierskie ProEko 10
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7 ROBOTY MONTAZOWE
7.1 PRZEJSCIA PRZEZ SCIANY PROJ. PRZEWODAMI

Projektowane przejscie przewodem przez $ciang zelbetowg pomiedzy komorg czerpalng
(mokrg) i komorg suchg pompowni, projektuje si¢ jako szczelne z uszczelnieniem za pomoca
tancucha uszczelniajagcego w wykonaniu: otwor & 180mm, elastomer NBR, ptyta oporowa -

poliamid, elementy metalowe stal 1.4307.

7.2 SPAWANIE RUR ZE STALI NIERDZEWNEJ

Kazde spawanie bedzie wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy doswiadczonych
w poszczegllnych typach spawania, posiadajacych wymagane uprawnienia. Wykonawca jest
odpowiedzialny za zapewnienie, ze wszyscy spawacze maja odpowiednie kwalifikacje do

wykonywania wymaganych prac spawalniczych.

Wykonawca powinien prowadzi¢, do wgladu przez Inwestora, zapis procedur spawalniczych i

prob kwalifikacyjnych spawaczy dla wykonanych testow.

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone bedag w mozliwie najbardziej dogodnych
warunkach, z uzyciem nowoczesnego, wydajnego sprz¢tu i najnowszych technologii
spawania. Metody i1 czynno$ci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i

na miejscu budowy zostang zatwierdzone przez Inwestora przed rozpoczeciem prac.

Elementy spawane beda odpowiada¢ obowigzujacym przepisom zawartym w dokumencie

XV-50-56E, wydanym przez Mie¢dzynarodowy Instytut Spawalnictwa.

Do spawania stali nierdzewnej austenitycznej zarowno w warunkach warsztatowych, jak i na
placu budowy, nalezy uzy¢ metody spawania z elektrodg wolframowa w otoczeniu gazu
obojetnego (TIG) lub elektroda metalowa w otoczeniu gazu oboj¢tnego. W przypadku
wykonania warsztatowego dopuszcza si¢ metod¢ spawania tukiem krytym lub tukiem
plazmowym. Niezaleznie od przyjetej metody, wewnetrzna strona spawOw powinna byc¢

chroniona czystym, oboj¢tnym gazem.
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W celu zapewnienia wysokiej, jakosci spawdéw elementéw taczacych, rurazu i innego
wyposazenia wykonanego ze stali nierdzewnej austenitycznej, w miar¢ mozliwosci zaleca si¢

wykonanie tych prac w warunkach warsztatowych.

Roboty spawalnicze rurociggéw wykonane zostang zgodnie z normami PN-EN 13480:2017-
10 — Rurociagi przemystowe stalowe oraz PN-EN 5817:2014-5 — Spawanie — Z1gcza spawane
ze stali, niklu, tytanu i ich stopéw (z wyjatkiem spawanych wigzka)- Poziomy jakosci wedlug

niezgodnosci spawalniczych.
W przypadku spawania stali nierdzewnej austenitycznej nalezy spetni¢ ponizsze wymagania:

= dopuszcza si¢ wylacznie stosowanie spoin czotowych do tgczenia rur podczas
budowy instalacji,

= wyklucza si¢ stosowanie podktadek pierscieniowych podczas spawania,

= niedopuszczalne jest pozostawienie jakichkolwiek odbarwien lub uszkodzen
powierzchni materiatu stanowigcych potencjalne ogniska korozji,

= nie dopuszcza si¢ uzycia piaskowania w przypadku materiatéw wykonanych ze stali

nierdzewnej austenitycznej.
Przyjete kategorie rurociggdw na poszczegdlnych instalacjach wg normy:
PN-EN 13480-1:2017-10.
Wymagane klasy spoin rurociggéw wg. normy: PN-EN 13480-5:2017-10E.

= Instalacja ttoczna osadu powrotnego — rurociag kategorii I
klasa spoin poziom D (w/g PN-EN 5817:2014-5)
= Instalacje grawitacyjne osadéw — rurociagi bez kategorii

klasa spoin poziom D (w/g PN-EN 5817:2014-5)
Po zakonczeniu prac nalezy przeprowadzi¢ kontrolg wykonanych zigczy spawalniczych.
Wymagany poziom jakosci:

Badania w/g PN-EN-13480:2017: 100% VT, RT 10%
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7.3 POLACZENIA ROZLACZNE

Kotnierze uzyte w potaczeniach kolnierzowo-§rubowych muszg by¢ zgodne z Polska Norma
PN-EN 1092-1+A1:2013-07 (Kotnierze 1 ich pofaczenia - Kolnierze okragte do rur, armatury,
ksztattek, facznikdw 1 osprzetu z oznaczeniem PN - Cze$¢ 1: Kotnierze stalowe).

Do potaczen rurociggdéw nalezy stosowac kotnierze przewidziane dla cisnienia min. 1,0 MPa.
Do potaczen rurociggédw z okreslong armaturg, nalezy stosowac kotnierze wedlug wymagan
okreslonych w warunkach montazu armatury.

Do potaczen rurociggéw wspétpracujacych z urzadzeniami lub armaturg, Sruby faczace ich
elementy sktadowe powinny by¢ wykonane w klasie sredniodoktadnej ze stali nierdzewne;j
austenitycznej.

Rodzaje i wymiary stosowanych §rub, nakretek, podktadek muszg odpowiada¢ warunkom
zawartym w Polskich Normach. Wszystkie nakretki 1 Sruby zaopatrzone zostang w
odpowiednie podktadki.

Stosowane uszczelnienia muszg by¢ bezazbestowe, dostosowane do parametréw (cis$nienie,
temperatura, czynnik roboczy) oraz muszg by¢ dostarczone z odpowiednimi §wiadectwami
jakosci.

Kotnierze rurociggéw ze stali nierdzewnej austenitycznej winny by¢ wykonane z takiego

samego materiatu jak rurociag.

7.4 PROBA SZCZELNOSCI

UWAGA'!
Na czas proby szczelno$ci wszystkie urzadzenia technologiczne nalezy odlaczy¢ (odcig¢).

Proby szczelnosci rurociagdw cisnieniowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN-
1671. Cisnienie prébne powinno wynosi¢ 1,5 razy ci$nienia roboczego, jednak nie mniej niz

1 MPa.

Prébie szczelno$ci nalezy podda¢ zamontowane rurociggi wraz z armaturg.
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Czynnos$ci przy wykonaniu préby szczelnosci:

- napelnienie instalacji woda, podtaczenie pompy wytworzenia ci$nienia i utrzymania go
przez 15minut,

- sprawdzenie szczelnosci wszystkich polgczen i dtawic, uszczelnienie armatury.

Szczelnos¢ rurociggdw winna by¢ potwierdzona odpowiednimi protokotami z préb
szczelnosci.

8 WYTYCZNE BRANZOWE
8.1 BRANZA KONSTRUKCYJINA

Nalezy zaprojektowa¢ wykonanie otworu w istniejgcej ptycie gérnej komory czerpalnej pomp

dla umozliwienia obstugi projektowanej przegrody szandorowe;.

Wykona¢ przejscie szczelne w $cianie przegrodowej komory czerpalnej i suchej pompowni

dla rurociggu odwadniajagcego DN100mm.

9 NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-01440:1998  Technika sanitarna. Istotne wielko$ci, symbole i jednostki miar
PN-B-01700:1999, PN-EN 10217, 1-7 Rury stalowe ze szwem do zastosowan ci$nieniowych
Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 1092-1:2010 Kotnierze i ich potaczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury,
tacznikéw i osprzetu z oznaczeniem PN. Czes¢ 1: Kotnierze stalowe

PN-EN 681-1:2002/A3:2006 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe
dotyczace uszczelek ztaczy rur wodociggowych i odwadniajacych. Czes¢ 1: Guma

PN-EN 809+A1:2009/AC:2010 Pompy i zespoty pompowe do cieczy. Ogdélne wymagania
bezpieczenstwa

PN-EN 1074-1:2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace.
Cz¢$¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 1983:2008 Armatura przemystowa. Kurki kulowe stalowe

PN-EN 1984:2010 Armatura przemystowa. Zasuwy stalowe 1 staliwne (oryg.)

PN-EN 1610:2015 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych
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PN-B 10736 Roboty ziemne - wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i
kanalizacyjnych — warunki techniczne wykonania

PN-EN ISO 3834-1:2022-03 Wymagania jakos$ci dotyczace spawania materiatdw metalowych
- Cze$¢ 1: Kryteria wyboru odpowiedniego poziomu wymagan jakosci

PN - EN ISO 15614-1 Badanie technologii spawania

PN-EN 10253-2:2022-01 Ksztattki rurowe do przyspawania doczotowego - Czgs¢ 2: Stale
niestopowe i stopowe ferrytyczne ze specjalnymi wymaganiami dotyczacymi kontroli

PN-EN 13480:2017-10 — Rurociagi przemystowe metalowe

PN-EN 5817:2014-5 — Spawanie — Zlacza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopéw (z
wyjatkiem spawanych wiazka) — Poziomy jako$ci wedtug niezgodnos$ci spawalniczych

PN — EN 10204:2005 Odbiory materiatéw, urzadzen i elementéw urzadzen

PN-EN 19:2005 Armatura przemystowa. Znakowanie armatury metalowe;]

PN-EN 10220:2005 Rury stalowe bez szwu i ze szwem. Wymiary i masy na jednostke

dtugosci

,»Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociggowych” wyd. COBRTT Instal,
Zeszyt 7 — wrzesien 2003 r.

»Wytyczne projektowania instalacji kanalizacyjnych” — wyd. COBRTI Instal, Zeszyt 12 —

wrzesien 2006 r.

Wytyczne i DTR producentéw

Opracowatl:

Ireneusz Plichta
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